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Gegenliber herkdmmlichen Baustoffen und Teichen, wie beispielsweise Folienteich, bietet der
Verbundwerkstoff verschiedene Vorteile:

e leichteres Gewicht

e Auswahl verschiedener Faserverstarkungsarten (Matten, Gewebe, Vliese)

e freie Gestaltungsmoglichkeit in der Form- und Farbgebung (Naturteiche)

e Verarbeitung in mehreren Etappen (Uber mehrere Tage)

e einfache Umbau- und Erweiterungsmaglichkeit nach entsprechender Vorbehandlung

(Reinigen, Schleifen etc.)

Bei gutem handwerklichem Geschick kann sich auch ein Laie an die Verarbeitung des Werkstoffes
wagen.

1. Vorbereitung/Untergrund

Wird im Freien gearbeitet, ist auf eine Temperatur von Luft und Untergrund von mindestens 18°C
(Ausnahme Acryl) und auf trockenes Wetter zu achten. Bei niedrigeren Temperaturen verlauft die
Aushartung des Kunstharzes unvollstandig. Feuchtigkeit verhindert die Aushartung vollstandig, sie
kann auch spéter nicht mehr angestoRen werden. Unter Umstdanden empfiehlt sich bei unsicherer
Witterung das Aufstellen eines provisorischen Zeltes liber der Baustelle, das ggf. mit Warmluft
beschickt wird.

Die Verarbeitung des Beschichtungsharzes setzt eine vollig bewegungsfreie, harte, trockene und
fettfreie Untergrundflache voraus. Man kennt beim Bau von Becken und Teichen verschiedene
Methoden der Ausflihrungen dieses Untergrundes. Von einer Beschichtung direkt auf dem Erdreich
ist dringend abzuraten.

In Frage kommen stattdessen:

- Mauerwerk (Hohlblock- oder Kalksandsteine) fiir die Seitenwande, und Magerbeton fiir den
Boden. Dieser Untergrund ist sehr stabil und besonders fir groRere Becken mit statischem
Nachweis zu empfehlen, denn die darauf aufgebrachte Beschichtung ist weniger anfallig gegen
Spannungsrisse, die durch Bewegungen des Untergrundes verursacht werden. Wird hier nicht
verputz, kdnnen sich Luftblasen in den Fugen bilden, welche aber bei 2-lagiger Beschichtung
kein Problem darstellen. Empfehlenswert ist hier jedoch auch den Randbereich mit zu
laminieren, um ein Abheben der Glasfasermatte von der Wandung zu vermeiden.

- Bei freigeformten Seitenwanden wird die gesamte Flache mit Magerbeton ausgekleidet.
Verfillen Sie hier auch Ausbriiche, um zu verhindern, dass Erde durch Regen ausgewaschen
wird, oder die Seitenwande abrutschen.

Beachten Sie das Nivellieren des Teichrandes mit einer Wasserwaage, um einen sauberen
Teichabschluss zu erhalten. Ebenso kann auch ein abgerundeter Teichrand ausgearbeitet werden,
welcher sich schon in die Uferzone einfligt. Ratsam ist hier eine Randbreite von mindestens 5 cm und
10 cm Tiefe, um den nétigen Halt zu bieten. Vermeiden Sie scharfe Kanten und Abséatze. Eine leicht
angeraute Oberflache hingegen begiinstig im weiteren Verlauf die Verhaftung. Entfernen Sie jedoch
lose Bauteile und gréRere Verunreinigungen (Steinchen).

Soll ein schon langer bestehendes Becken beschichtet werden, fragen Sie uns gerne nach den
entsprechenden Reinigungsmitteln.




2. Grundierung

Zur Versiegelung des Untergrundes und zur Erh6hung der Haftverbindung zwischen Untergrund und
Beschichtung wird zweckmaRigerweise eine Grundierung aufgetragen.

Die Grundierung kann wie Farbe mit einem Fellroller in einer Schicht von 0,2-0,3 mm (200-300 g/m?)
aufgetragen werden.

3. Laminierschicht

Die Laminier-Schicht besteht aus zwei bis vier Lagen Glasfasermatten in 300 oder 450 g/qm,

je nach GrolRe des Beckens und der Festigkeitsanforderungen. Um eine moglichst glatte Oberflache
der GFK-Schicht zu erhalten, kann als letzte Lage eine feinfaserige Glasfasermatte 225 g/gm und/oder
eine Lage Glasfaser-Vlies (30g/m?) verwendet werden. Da die Bodenfliche eines bepflanzten Teichs
bereits nach 2-3 Wochen unter einer Schicht aus Algen und Pflanzenresten verschwindet, kann aber
auch auf diesen Arbeitsschritt verzichtet werden.

Der Bindemittelbedarf richtet sich nach der gewahlten Mattenstarke.

Mattengewicht Harzverbrauch pro m? Schichtdicke pro Lage
225 g/m? ca. 675 g (800 g)* ca. 0,7 mm
300 g/m? ca. 900 g (1 kg)* ca. 1,0 mm
450 g/m? ca. 1300 g (1,5 kg)* ca.1,5mm

*Die Werte verwenden Sie und wir in der Praxis zur Auslegung des Materialbedarfs.

4. TopCoat-Schicht

Zum Schluss wird eine 2-fache TopCoat-Schicht aufgetragen, welche die Glasfasern tiberdeckt und
verhindert, dass diese Wasser ziehen kénnen (Osmose). Man rechnet hier mit einem Materialauftrag
pro Schicht von 500 — 800 g/m?.

Gerne kénnen Sie hier lhren Farbwunsch duRRern. Sie erhalten bei uns den TopCoat fertig eingefarbt.
Fir Sie in der Verarbeitung einfacher. Fiir uns ein Service am Kunden zum fairen Preis.




Qualitatshinweise

m Eine dauerhafte Beschichtung ist nur durch den Einsatz von Material in guter Qualitat in
Verbindung mit einer sorgfaltigen und gewissenhaften Verarbeitung moglich.

m Eine Teichbeschichtung ohne TopCoat bringt keinen Erfolg, da nach auRenstehende
Glasfaserhdarchen Wasser ins Laminat ziehen und dieses aufquellen lassen (Osmose). Derart
geschadigte Beschichtungen werden innerhalb kurzer Zeit undicht.

m Die Beschichtung mit TopCoat flhrt nicht zu einer glatten Oberflache (wie bei Autolack). Die
Mattenstruktur wird an der Oberflache leicht erkennbar bleiben (Ausnahme Epoxidharz).

m Bis zur kompletten Durchhartung der Beschichtung konnen 14 Tage vergehen.

Das beschichtete Becken erst nach volliger Geruchs- und Klebfreiheit in Gebrauch nehmen
(frihestens nach 7 Tagen bei min. 20°C).

Bei Fischbesatz - Becken nach Aushartung mit Warmwasser (nicht heiB) ausspilen und/oder mit
einem Hochdruckreiniger (max. 6 bar und ausreichendem Abstand) reinigen!

Bei vorzeitiger Wasserbelastung und/oder unzureichender Aushartung (Verarbeitungsfehler) kann es
zu weillen Flecken kommen, die entfernt werden missen. Dies kann in der Regel durch Anrauen mit
160er oder 200er Schleifpapier erfolgen. Ein maschinelles Schleifen ist nicht unbedingt notwendig.
AnschlieBend muss eine erneute Beschichtung aufgebracht werden, vor allem vor dem Einsatz von
Fischen.

m Bei Bestellungen, kann es durch unterschiedliche Chargen, geringen Farbabweichungen geben.
Zudem kann es im AuBenbereich durch Sonneneinstrahlung zu einer leichten Farbabweichung
kommen.

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschlage fiir die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen in Normalfall. Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergriinde und abweichenden
Arbeitsbedingungen kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder Haftung, aus welchem Rechtsverhéltnis auch immer, weder
aus diesen entsprechenden Merkblattern der Berufsgenossenschaft der Chemischen Industrie. Hinweisen, noch aus einer miindlichen
Beratung begriindet werden, es sei denn, dass soweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender
nachzuweisen, dass er schriftlich alle Kenntnisse, die zur sachgeméaRen und erfolgsversprechenden Beurteilung erforderlich sind, rechtzeitig
und vollstandig zu unserer Kenntnis {ibermittelt hat. Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere jeweiligen Verkaufs-
und Lieferbedingungen. Es gilt das jeweils neueste Technische Datenblatt, das von uns angefordert werden sollte.
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Verarbeitungsanleitung Teich-Set
auf Polyester-Basis

Sie haben sich fir ein Teich-Set auf Polyester-Basis entschieden. Im Folgenden erhalten Sie die
Verarbeitungshinweise zu den beinhalteten Produkten.

Allgemeine Grundregeln, beim Arbeiten mit Polyesterharzen

e Kalte Temperaturen verzégern die Aushartung oder verhindern Sie ganzlich. Beachten Sie
daher eine Verarbeitungstemperatur und Untergrundtemperatur von mindestens 15°C, ideal
sind 18°C bis 25°C.

e Verarbeiten Sie das Harz nicht bei direkter Sonneinstrahlung. Warme Temperaturen lassen
das Harz schneller als angegeben reagieren.

o Vermeiden Sie Feuchtigkeit. Diese verhindert die Aushartung ganzlich.

e Mischen Sie nur so viel an, wie Sie in der angegebenen Zeit verarbeiten kénnen.

Bei Alleinarbeit ist ein Mischansatz von max. 5 kg zu empfehlen. GroRere Mischansatze
reagieren schneller. Es empfiehlt sich zu zweit zu arbeiten.

e Vermeiden Sie lange Standzeiten im Mischbehalter. Die zuriickgebliebene Mischung, sowie
dicke Schichten reagieren schneller und werden heil3er, als in diinnen Schichten auf der
Flache. Die Standzeit im Behalter sollte nicht mehr als 10 Minuten betragen.

e Geliertes Harz (Konsistenz dhnlich Gotterspeise) kann nicht mehr verarbeitet werden.

e Polyesterharz sollte nur an sauberen Arbeitsplatzen, die ausreichend beliftet sind, verarbeitet
werden.

o Achtung bei Arbeiten in Gruben, Becken und Kandlen & Erstickungsgefahr! Styrol ist schwerer
als Luft und sackt nach unten.

e Sie kdnnen mit Aceton oder entsprechenden Reinigern (z.B. unserem I6semittelfreiem
SKCleaner 6110 oder Waschbenzin), noch flissige Harzreste, gut vom Werkzeug l6sen.
Fihren Sie die Reinigungsarbeiten bitte in gut bellfteten Arbeitsraumen durch. Beachten Sie
bitte, die Sicherheitshinweise des jeweiligen Reinigungsmittels. Die Arbeitsgerate sollten
nach der Reinigung gut ausliiften, um Verunreinigungen neuer Harzansatze zu vermeiden.
Ausgehartetes Harz ist nur mechanisch, etwa durch Abschleifen, zu entfernen.

e Bitte lagern Sie das Material getrennt von Lebens- und Futtermitteln, sowie unzuganglich fur
Kinder. Kihl und trocken, auRerdem dicht verschlossen, dunkel, vor Sonnenlicht und
Hitzeeinstrahlung geschiitzt. Lagertemperatur: 15 °C bis max. 22 °C
Unter richtigen Lagerbedingungen kann das Produkt 6 bis 9 Monate im verschlossenem
Originalgenbinde gelagert werden. Die Zugabe von Farbstoffen kann die Lagerstabilitat
herabsetzen.




Sicherheitshinweise:

@

Nicht ESSEN, TRINKEN, RAUCHEN oder SCHNUPFEN.
Tragen Sie bitte beim Verarbeiten Schutzausriistung.
Beachten Sie bitte die Hinweise auf dem Etikett, und fordern Sie
unsere Sicherheitsdatenblatter bei weiteren Fragen an.
Unsere Sicherheitsabteilung steht Ihnen bei Fragen gerne zur
Verfiigung.

Allgemeine Hinweise zur Ersten Hilfe:

Nach Einatmen

Nach Einatmen von Zersetzungsprodukten, den Betroffenen an die frische Luft bringen, warmhalten
und liegend ruhen lassen.

Bei Eintritt von Blaufarbung (Lippen, Ohrlappchen, Fingernagel) moglichst rasch Sauerstoffbeatmung.
Bei Atembeschwerden oder Atemstillstand kiinstliche Beatmung einleiten.

Nach Hautkontakt

Bei Berlihrung mit der Haut sofort mit viel Wasser und Seife abwaschen.

Beschmutzte, getrankte Kleidung sofort ausziehen. Bei Hautreizungen Arzt aufsuchen.

Nach Augenkontakt

Sofort vorsichtig und griindlich mit Augendusche oder mit Wasser spilen.

Bei Berlihrung mit den Augen sofort bei gedffneter Lidspalte, 10 bis 15 Minuten mit flieBendem
Wasser spilen und Augenarzt aufsuchen. Das unverletzte Auge schiitzen.

Nach Verschlucken

Bei Verschlucken sofort Arzt hinzuziehen. KEIN Erbrechen herbeifiihren.

Brandbekdampfung:

Geeignete Loschmittel: Kohlendioxid (CO2), Loschpulver, Schaum, Sand und Erde (bei kleinen
Brénden)

Ungeeignet Léschmittel: Wasser und Wasservollstrahl

Nahere Informationen zur Sicherheit fiir Transport, Lagerung und den Umgang, sowie die Entsorgung und Okologie kénnen
Sie dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt und der Broschiire ,Polyesterharze in der Bauwirtschaft und Umwelt” der Deutschen
Bauchemie e.V. (neueste Ausgabe) entnehmen.

Den Downloadpfad zu unseren Sicherheitsdatenblattern finden Sie unter www.skhock.de

Bei Fragen stehen wir lhnen gerne und jederzeit zur Verfligung.

Notfallauskunft: Abteilung Produktsicherheit Tel.: 09921 971531-91 und per E-Mail: post@skhock.de

Notfallauskunft 24h/7d => Giftnotruf Minchen Tel.: 089 19240

Hinweise zum Umgang mit den Produkten und zur Entsorgung entnehmen Sie bitte dem giiltigen Sicherheitsdatenblatt und den
entsprechenden Merkblattern der Berufsgenossenschaft der Chemischen Industrie. Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschlage
fur die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen in Normalfall. Wegen der
unterschiedlichen Materialien, Untergriinde und abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder
Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer miindlichen Beratung begriindet werden, es
sei denn, dass soweit Vorsatz oder grobe Fahrladssigkeit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender nachzuweisen, dass er schriftlich alle
Kenntnisse, die zur sachgemaRen und erfolgsversprechenden Beurteilung erforderlich sind, rechtzeitig und vollstdandig zu unserer Kenntnis
ibermittelt hat. Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere jeweiligen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Es gilt das jeweils
neueste Technische Datenblatt, das von uns angefordert werden sollte.
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1. Grundierung - SKresin 2710 1K Grundierung

lhre Lieferung besteht aus:
e 1 VPE SKresin 2710  (es kénnen mehrere Behilter sein)

Sie bendtigen:
e Beschichtungswalze/Schaumwalze & Pinsel (fur schwer zugangliche Stellen)
¢ Ggf. Harzwanne
e Einmalhandschuhe & Atemschutzmaske
¢ Reinigungsmittel (Aceton oder lI6semittelfreier SKCleaner 6110)
¢ Vermeiden Sie metallische Behalter und Werkzeuge
Alle Artikel erhalten Sie separat oder komplett im Werkzeugset fiir Teichbau

Verarbeitung: Alle Komponenten bei mindestens 20° C vorlagern!

e Der Untergrund sollte sauber und trocken sein. Ein leicht feuchter Untergrund ist moglich,
verlangert jedoch die Aushartezeit. Lose Bestandteile bitte entfernen. Beachten Sie hier den
Punkt zum Untergrundaufbau.

e Geben Sie nun die Mischung, streifenformig auf den zu grundierenden Untergrund. Beginnen
Sie in der hintersten Ecke des Beckens/Teiches und arbeiten Sie sich Stlick fur Stuck durch, so
dass Sie nicht durch die flissige Harzlosung laufen.

e Wir empfehlen einen homogenen, diinnen Auftrag im Kreuzgang von 50 - 100 g/m?2. Dickere
oder diinnere Uberziige kénnen zu unerwiinschten Oberflichenqualititen fiihren.
Vermeiden Sie hier Pfiitzenbildung oder Materialanhdufungen, welche unvollstiandig
ausharten kdnnen.

o Niedrige Temperaturen (auch niedrige Oberflaichentemperatur), sowie hohe Luftfeuchtigkeit
verlangern die Aushartungszeit. Ebenso verkiirzen hohere Temperaturen, ebenso wie geringe
Luftfeuchtigkeit die Verarbeitungs- und Trocknungszeit.

e Die Oberflache kann frithestens nach 3 Stunden weiterbearbeitet werden, spatestens jedoch
nach 24 Stunden.

Topfzeit (Verarbeitungszeit) ca. 45 Minuten bei 20°C/ 60% r.F (vei 100g)
Klebefrei/Uberarbeitbar 3 Stunden bei 20°C/ 60% r.F (bei einer schichtstarke von 0,12 mm)
Endfestigkeit 5 -7 Tage bei 20°C/ 60% r.F
Verarbeitungstemperatur 15 - 30°C,, r.F. unter 80% r.F

e Kontrollieren Sie bitte absackende Bereiche.

Bitte verschlieBen Sie den Behalter nach jeder Entnahme gut und sicher, damit keine Luftfeuchtigkeit im Behalter
gesammelt wird und die Qualitat des Harzes entsprechend konstant bleibt.




2. Laminier-Schicht - SKresin A105 Polyesterharz

lhre Lieferung besteht aus:
e 1 VPE SKresin A105 (es kdnnen mehrere Behalter sein)
e 1 VPE MEKP Harter Butanox M50 (es konnen mehrere Behilter sein)

Sie benétigen:
e Bohrmaschinenrihrer, alternativ Holzrihrstadbe (fir kleine Mengen)
e Beschichtungswalze & Pinsel (fiir schwer zugangliche Stellen)
e Mischbehalter
o Glasfasergewebe, oder -matte
e Einmalhandschuhe & Atemschutzmaske
o Ggf. Glasfaserschere
o Ggf. EntlUfterrolle (zum Glasfaser Andriicken und Entliften)
o  Ggf. Cuttermesser, Schleifpapier (zum Entfernen hochstehender Glasfasern)
e Reinigungsmittel (Aceton oder I6semittelfreier SKCleaner 6110)
Alle Artikel erhalten Sie separat oder komplett im Werkzeugset fiir Teichbau

Verarbeitung: Alle Komponenten bei mindestens 20° C vorlagern!

e Bereiten Sie sich vor dem Anmischen des Harzes bereits entsprechende Teilstiicke an

Glasfasermatte vor. Dies kann durch Reifen oder Schneiden mit einer Glasfaserschere
geschehen.

e Mischen Sie sich immer nur kleine verarbeitbare Mengen an. GroRRere Mischansatze und lange
Standzeiten im Behalter verkiirzen die Verarbeitungszeit immens. Diinne Schichten auf der
Flache reagieren entsprechend langsamer.

e Geben Sie das Harz in einen Mischbehélter. Messen Sie dazu die passende Hartermenge ab,
und geben Sie diese rihrend in das Harz. Mischen Sie das Ganze sorgféltig durch. Vor allem
auch an Rand- und Bodenbereich des GefalRes.

e Fir eine ordentliche Durchmischung fiillen Sie die Mischung in ein weiteres Gefall um und
mischen erneut.

e Mit Fellwalze oder Pinsel wird das vermischte Harz auf den Untergrund aufgetragen und eine
Lage Glasfasermatte (welche zuvor ausreichend in kleineren Partien/Streifen vorbereitet
wurde) in diese nasse Schicht, jeweils um mindestens 5 cm lberlappend eingelegt.

e Mit einem Rillen-/Entliftungsroller werden nun noch die in der Matte eingeschlossenen
Luftblasen herausgedriickt und das Laminat verdichtet. Das Luftblasen-Entfernen mittels
Rillenroller sollte getrennt fir jede einzelne Schicht erfolgen. Hier arbeitet man am besten
langsam und gleichmaRig von der Mitte ausgehend zum Rand hin.

e An Stellen, welche bereits gut mit Harz getrankt sind, ist es manchmal schwer die Luftblasen
unter der Glasfasermatter hervorzudriicken — sie werden dann nur hin und her geschoben.
Hier am besten mit einem Teppichmesser die Glasfasermatte an dieser Stelle 6ffnen.

e Von oben wird nun weiteres Harz aufgebracht und gleichmaRig verteilt, um eine
ausreichende Trankung der Matte zu erzielen. Zégern Sie nicht die Entliiftungsrolle zwischen
den Laminierarbeiten mit bspw. Aceton zu reinigen und die Laminierwalzen auszutauschen.

e« Werden mehrere Lagen Matte verwendet, kann die nachste Lage in das noch fllissige Harz
eingelegt und, wie oben beschrieben, getrankt und verdichtet werden.

e Sollte wahrend dem Laminieren eine Verunreinigung unter der Glasfasermatte auffallen,
entweder diese unter der Matte hervorholen, oder hier eine weitere Lage Glasfaser
dartberlegen, um ausreichend Dichtigkeit zu erreichen. Hier reicht es aus, wenn die weitere
Lage die Storstelle ca. 5 cm Uberlappt. Hier empfiehlt es sich leicht versetzt zu arbeiten,
sodass nicht immer an der gleichen Stelle die StoRe aufeinandertreffen.

e Vor allem wenn mit einem Gewebe gearbeitet wird, erhalt man durch Versetzten der
Gewebe-Laufrichtung im 45° Winkel eine gute Stabilitat in alle Richtungen.

e An Stellen wo die Matte Falten wirft, kann dhnlich wie bei den Verunreinigungen, die Matte
an der Stelle aufgetrennt werden und liberlappend gelegt werden. Auch an engen Kurven,

Radien und scharfen Kanten empfiehlt es sich mit Uberlappung zu arbeiten. Ebenso kann




beim Einbinden von Rohrleitungen vorgegangen werden (hier gerne auch mehrlagig/ bis zu 5
Lagen arbeiten).

e Das vorherige Fixieren und Abdichten selbiger Rohrleitungen in der Teichwandung kann mit
unserer Klebepaste Sl erfolgen. Kdnnen Sie nicht am selben Tag weiterarbeiten, entfernen
Sie bitte vor dem weiteren Laminieren hochstehende, ausgehartete Fasern mit einem
Schleifpapier. Sollte eine langere (>48 h) Standzeit entstehen, bitte entsprechend reinigen
und anrauen/anschleifen.

Mischtabelle: geispicle)

Harzmenge 1 % MEKP Harter 1,5 % MEKP Harter 2 % MEKP Harter
500 g 5g 7,50 g 10g
1kg 10g 15g 20g
2 kg 20g 30g 40 g
5 kg 50g 75¢g 100 g

& Bei kalten Temperaturen um die 18° C, empfehlen wir 2% Harter.

Bitte verschlieRen Sie den Behélter nach jeder Entnahme gut und sicher, damit keine Luftfeuchtigkeit im Behalter gesammelt
wird und die Qualitét des Harzes entsprechend konstant bleibt.

Verarbeitungszeit bei 20° C: (100 g Referenzmenge)

Hartermenge Verarbeitungszeit

1% Harter 30 - 40 Minuten klebrig
1,5 % Harter 23 - 30 Minuten

2% Harter 15 - 20 Minuten klebefrei




3. TopCoat-Schicht — SKresin 2480 1s0/NPG Qualitit

lhre Lieferung besteht aus:
e 1VPE Harzlosung TopCoat (es konnen mehrere Behélter sein)
e 1VPE MEKP Harter Butanox M50 (es kénnen mehrere Behalter sein)

Sie bendtigen:
e Bohrmaschinenrihrer, alternativ Holzriihrstabe (fir kleine Mengen)
e Beschichtungswalze & Pinsel (fiir schwer zugangliche Stellen)
¢ Mischbehilter, Pipette oder Dosierspritze
e Reinigungsmittel (Aceton oder I6semittelfreier SKCleaner 6110)
Alle Artikel erhalten Sie separat oder komplett im Werkzeugset fiir Teichbau

Verarbeitung: Alle Komponenten bei mindestens 20° C vorlagern!

e Bei der Verarbeitung von Teilmengen, vorab die jeweiligen Komponenten gut aufmischen.

e Mischen Sie sich immer nur kleine verarbeitbare Mengen an. GrofRere Mischansatze und lange
Standzeiten im Behalter verkiirzen die Verarbeitungszeit immens. Diinne Schichten auf der
Flache reagieren entsprechend langsamer.

e Geben Sie das Harz in einen Mischbehélter. Messen Sie dazu die passende Hartermenge ab,
und geben Sie diese riihrend in das Harz. Mischen Sie das Ganze sorgfiltig durch. Vor allem
auch an Rand- und Bodenbereich des GefalRes.

e Fir eine ordentliche Durchmischung fiillen Sie die Mischung in ein weiteres Gefall um und
mischen erneut.

e Mischen Sie solange, bis sich der Pulverharter komplett aufgeldst hat.

e Fir eine ordentliche Durchmischung fiillen Sie die Mischung in ein weiteres Gefall um und
mischen erneut.

e Tragen Sie den TopCoat groRzligig mit einer Fellwalze auf. Dies kann auch noch 24 — 48
Stunden nach der Laminatschicht ohne Aufrauen erfolgen.

e Vermeiden Sie hierbei mehrmaliges Hin- und Herwalzen. So entstehen Schaumblaschen, die
eine offenporige Oberflache hinterlassen.

e Durch eine zweite Schicht erzielen Sie ein deckendes Farbergebnis und gewahrleisten eine
komplette Uberdeckung der Glasfasern.

Mischtabelle:

Harzmenge 1 % MEKP Harter 2 % MEKP Harter 2,5 % MEKP Harter
500 g 5g 10g 12 ¢
1kg 10g 20g 25g
2 kg 20g 40¢g 50g
5 kg 50g 100 g 125¢g
10 kg 100 g 200 g 250¢g

& Bei kalten Temperaturen um die 18° C, empfehlen wir 2 % MEKP Harter zum Harz zu geben und gut unterzumischen.
Bitte verschlieBen Sie den Behélter nach jeder Entnahme gut und sicher, damit keine Luftfeuchtigkeit im Behalter gesammelt
wird und die Qualitat des Harzes entsprechend konstant bleibt.

Verarbeitungszeit bei 20° C: (100 g referenzmenge)

Hartermenge Verarbeitungszeit

1% Harter 30 - 40 Minuten klebrig
1,5 % Harter 23 - 30 Minuten

2% Harter 15 - 20 Minuten klebefrei

Verarbeitungszeit /-temperatur:
Endfestigkeit nach letzter Schicht 7 - 8 Tage bei einer Temperatur von 20° C
(belastbar durch Feuchtigkeit/Wassereinlass) mind. 10 Tage

Verarbeitungstemperatur: 18 bis 23° C




